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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
(3) Verbindereinrichtung fur Profile 

(57) Verbindereinrichtung (10.1, 10.2) zum Verbinden eines 
ersten Profils (26) mit der Stirnseite eines zweiten Profils 
(28), das eine Zentralausnehmung (80) aufweist, mit 

- einem Verbinderbolzen (12.1, 12.2) mit einem Schaft 
(40) und einer Endkontur (14), wobei der Schaft (40) des 
Verbinderbolzens (12.1, 12:2) in der Zentralausnehmung 
(80) des zweiten Profils (28) anordenbar und fixierbar ist, 
und die Endkontu r (14) in montiertern Zu stand der Verbin- 
dereinrichtung eine Ausnehmung, insbesondere Nut (42), 
in dem ersten Profil (26) klemmend hintergreift, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- an den Verbinderbolzen (12.1, 12.2) an der der Endkon- 
tur (14) gegenuberliegenden Stirnseite ein Verlange- 
fungselement (30.1, 30.2) mit einem Endanschlag j32) an- 
schliefct, 

- das Verlangerungselement (30.1, 30.2) gleitend in einer 
Buchse (34) gelagert ist, die klemmend in die Zentralaus- 
nehmung (80) des zweiten Profils (28) fixierbar ist, und 

I - zwischen der Buchse (34) und dem Verbinderbolzen 
(12.1, 12.2) ein elastisches Element (36) vorhanden ist, 
das auf die Gleitbuchse (34) und den Verbinderbolzen 
(12.1, 12.2) direkt oder indirekt einwirkt. 
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BESCHRE I BUNG 

Verbindereinrichtung fur Profile 

05 TECHNISCHES GEBIET 

Die vorliegende Erfindung betrif ft eine Verbindereinrichtung 
zum Verbinden eines ersten Profils mit der Stirnseite eines 
zweiten Profils, das eine Zentralausnehmung aufweist, mit 

10 einem Verbinderbolzen mit einem Schaft unci einer Endkontur, 
wobei der Schaft des Verbinderbolzens in der Zentral- 
ausnehmung des zweiten Profils anordenbar und fixierbar ist, 
und die! Endkontur in montiertem Zustand der Verbinder- 
einrichtung eine Ausnehmung, insbesondere Nut, in dem erster 

15 Profil klemmend hintergreift . 

Derartige Verbindereinrichtungen werden bevorzugt zur Ver- 
bindung von Aluminiumprof ilen eingesetzt, wobei das erste 
Profil auftenseitig mindestens eine Nut aufweist und das 
20 zweite Profil von seiner Stirnseite her mittels der Ver- 
bindereinrichtung an das erste Profil angeschlossen wird. 

STAND DER TECHNIK 

25 Aus der EP-0 311 834 Bl ist eine Verbindereinrichtung der 

eingangs genannten Art bekannt . Die Verklemmung der Profile 
erfolgt iiber einen Verbinderbolzen mit einer kegeligen 
Senkung, in die ein kegelf ormiger Gewindestift eingreift, 
der in eine im zweiten Profil eingesetzte Spannhulse ein- 

30 geschraubt wird. i 

Bei einer weiteren bekannten Verbindereinrichtung wird zur 
Verbesserung der Handhabung bei der Montage zwischen der 
Hulse und dem Verbinderkopf eine Feder eingesetzt, welche 
35 den Verbinderbolzen nach auften driickt, so dass ein erforder- 
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liches Fiigespiel zum Einfadeln des Verbinderbolzens in das 
eirste Profil entsteht . Der Nach-teil dieser Losung liegt ii 
der Schwachung des Verbinder-bolzens, der fur die Aufnahme 
der Feder abgesetzt werden muss, was zu einer Reduzierung 
05 der Spannflache zwischen Kegelsenkung und Gewindestift 

fuhrt. Daruber hinaus bringt eine derartige Verbindereirw 
richtung einen relativ hohen Aufwand bei der Montage bzwl 
- dem Einbringen der Feder mit dem Bolzen in die Spannhulse 
mit sich. 

10 

Bei der in der DE 38 19 609 Al offenbarten Verbinderein- 
richtung wird die Feder zwischen einen in die Prof ilbohrunc 
einzUbringenden Stopfen und den Verbinderbolzen gesetzt, 
Auch hier ist ein relativ hoher Aufwand fur das Einbringen 
15 des Stopfens mittels eines Montagehilf swerkzeuges erforder- 
lich. Auch die Feder muss separat in die Bohrung eingefadeJ 
werden und erst danach kann der Bolzen in die Hulse gefiihrl 
und mittels Gewindestift festgehalten werden. 



20 



DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 



Ausgehend von dem genannten Stand der Technik liegt der vor 
liegenden Erfindung die Aufgabe beziehungsweise dastech- 
nische Problem zugrunde, eine Verbindereinrichtung anzu- ' 
25 geben, die einfach montiert werden kann, einfach zu hand- 
haben ist, das erf orderliche Fiigespiel zum Einfadeln des 
Verbinderbolzens gewahrleistet und insgesamt eine dauerhafl 
zuverlassige Verbindung der beiden Profile ermoglicht. 



30 Die erf indungsgemafte Verbindereinrichtung ist durch die 

Merkmale des unabhangigen Anspruchs 1 gegeben. Vorteilhaft< 
Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind Gegenstand der 
abhangigen Anspriiche . 



35 
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Die erf indungsgemafie Verbindereinrichtung zeichnet sich dem- 
gemafi dadurch aus, dass an den Verbinderbolzen an der der 
Endkontur gegentiberliegenden Stirnseite ein Verlangerungs- 
element mit einem Endanschlag anschliefit, das Verlangerungs- 
05 element gleitend in einer Buchse gelagert ist, die klemmend 
in die Zentralausnehmung des zweiten Profils fixierbar ist, 
und zwischen der Buchse und dem Verbinderbolzen ein elasti- 
sches Element vorhanden ist, das auf die Gleitbuchse und den 
. Verbinderbolzen direkt pder indirekt einwirkt . 

10 

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung, die eine wirt- 
schaftliche Herstellung gewahrleistet , zeichnet sich dadurch 
aus, dass das elastische Element als Federelement , ins- 
besondere als das Verlangerungselement bereichsweise 
15 umgebende Spiralfeder, ausgebildet ist. 

Gemafi einer alternativen Ausgestaltung kann das Verlange- 
rungselement einstuckig mit dem Verbinderbolzen ausgebildet 
sein. 



Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung zeichnet sich 
dadurch aus, dass das Verlangerungselement als Einschlag- 
element, insbesondere Kerbnagel, Einschlagstif t Oder Randel- 
stift, ausgebildet ist. 

Alternativ besteht die Moglichkeit, das Verlangerungselemenl 
losbar, insbesondere iiber ein Rastelement am Verlangerungs- 
element und ein entsprechendes Gegenrastelement am Sehaft 
des Verbinderbolzens, auszubilden. 

Das Verlangerungselement kann als Kunststof f-Spritzteil ode 
als Automaten-Drehteil ausgebildet sein . 



35 



Eine vorteilhafte AusgesLaltung, die einen zuverlSssiyen 
Sitz der Buchse innerhalb der Zentralausnehmung gewahr- 
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leistet, zeichnet sich dadurch aus, dass die in der Wandung 
der Zentralausnehmung des zweiten Profils anliegende Aufien 
kontur der Buchse zweilippig ausgebildet ist. 

Alternativ kann die Aufcenkontur der Buchse auch teilkreis- 
formig mit konvexer Kriimmung ausgebildet sein. 

Hinsichtlich einer einfachen Herstellung ist es vorteilhaft 
innerhalb der Buchse eine Gleitbundbuchse vorzusehen. 

Eine besonders hinsichtlich einer wirtschaf tlichen Her- 
stellung vorteilhafte Ausgestaltung zeichnet sich dadurch 
aus, dass das der Schaft der Verlangerungseinheit einen 
Anschlag fur die Buchse aufweist . Bevorzugt ist die Buchse 
mit einem radialen Schlitz versehen, der in Verbindung mit 
einem in der Wandung eingelegten Sprengring eine zuver- 
lassige Fixierung der Buchse innerhalb der Zent ralausnehmun 
wahrend des Mont agevorgangs gewahrleistet . 

0 Urn die Festigkeit des gesamten Anschlusses zu erhohen, 
zeichnet sich eine besonders bevorzugte Weiterbildung 
dadurch aus, dass die Kopfkontur des Verbinderbolzens als 
Kreisquerschnittskopf ausgebildet ist, dessen zum Schaft 
weisender umlaufender Stirnrand eine Ringschneide aufweist'. 

Urn eine zuverlassige Ubertragung der erf orderlichen An- 
schlusskrafte zu gewahrleisten, zeichnet sich eine besonder 
vorteilhafte Ausgestaltung dadurch aus, dass eine Verbinder 
hulse mit Innengewinde vorhanden ist, die in eine senkrecht 
zur Langsrichtung des zweiten Profils vorhandene Bohrung 
einbringbar ist, die eine Bol zenausnehmung aufweist, derart 
dass die Verbindereinrichtung bei in die Bohrung eingesetz- 
ter Verbinderhiilse durch die Bolzenausnehmung schiebbar ist 
und in deren Innengewinde ein Gewindestift mit entsprechen- 
dem AuJiengewinde eindrehbar ist, der zumindest bereichsweis 
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f ormschliissig mit seinem Stirnendbereich in eine am Schaft 
des Verbinderbolzens vorhandene Kontur einschraubbar ist, 
wodurch eine Verklemmung der Endkontur des Verbinderbolzens 
in der Ausnehmung des ersten Profils erfolgt, 

05 

Mit der erfindungsgemaften Verbindereinrichtung werden samt- 
liche der im Stand der Technik bekannten Nachteile ver- 
mieden. Der Verbinderbolzen ist mit einem Federelement ver- 
sehen, das nach der kegelf ormigen Senkbohrung des Verbinder- 

10 schaftes angeordnet ist. Dadurch erfolgt keine Schwachung 
des Verbinderbolzens im Funktions- und Spannbereich . Das 
Federelement ist gegeniiber den bekannten Ausfiihrungen kein 
Loseteil, sondern ein integraler Bestandteil der Verbinder- 
einrichtung und stutzt sich zwischen einem Absatz am Ver- 

15 binderbolzen sowie an der Buchse ab. Die Buchse weist eine 
Gleithulse auf, in der das Verlangerungselement gleitend 
gefuhrt wird, wobei die Buchse gegeniiber der Innenwandung 
der Zentralausnehmung als dichtungsahnliches Halteelement 
ausgebildet ist; das sich beim Einbringen des.Verbinder- 

20 bolzens an der Innenwandung der Zentralausnehmung form- 
elastisch verkeilt. Dadurch wird wahrend der Montage das 
Federelement zur Wirkung gebracht und dieses driickt den 
Verbinderbolzen nach aulien, womit das erf orderliche Ftige- 
spiel erreicht wird. Durch die Klemmwirkung der Buchse ist 

25 ein im Stand der Technik er f orderliches Sichern der Ver- 
bindungsteile uber eine Kegelschraube wahrend der Montage 
nicht erforderlich, so dass diese Handhabung wahrend der 
Montage entfallt und die Spannschraube erst betatigt wird, 
wenh die Profile in Fiigeposition sind. 

30 

Weitere Ausf uhrungsf ormen und Vorteile der Erfindung ergebe 
sich durch die in den Anspruchen ferner aufgefuhrten Merkma 
le sowie durch die nachstehend angegebenen Ausf uhrungsbei- 
spiele. Die Merkmale der Ansprliche konnen in beliebiger 
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Weise miteinander kombiniert werden, insoweit sie sich nich 
of fensichtlich gegenseitig ausschlieBen. 

KURZE BE.SCHREIBUNG DER ZEICHNUNG 



Die Erf indung sowie vorteilhafte Ausf uhrungsf ormen und Wei- 
terbildungen derselben werden im Folgenden anhand der in de 
Zeichnung dargestellten Beispiele naher beschrieben und er- 
lautert. Die der Beschreibung und der Zeichnung zu entnehme 
10 den Merkmale konnen einzeln fur sich oder zu mehreren in be 
liebiger Kombination erf indungsgemaft angewandt werden. Es 
zeigen : 

Fig. 1 schematische Schnittdarstellung durch den Verbin- 
15 dungsbereich zweier Profile mit einer ersten Aus- 

f uhrungsvariante einer Verbindereinrichtung mit 
losbar angeordnetem Verlangerungselement mit Buchse 
und Federelement, 

20 Fig. 2 schematische Darstellung des Verbindungsbereiches 
gemaB Fig. 1 in perspekt ivischer Explosionsdar- 
stellung f 

Fig. 3 schematische Darstellung des Verbindungsbereiches 
25 zweier Profile mit einer zweiten Ausfuhrungsvariant 

der Verbindereinrichtung mit als Einschlagst if t 
ausgebildetem Verlangerungselement mit Buchse und 
Federelement in perspekt ivischer Explosionsdar- 
stellung und 



Fig. 4 schemat ischer Detailschnitt durch eine Buchse mit 
zweilippiger Aufienkontur und Sprengring . 



• • • • 
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. WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERF.INDUNG 

In den Figuren 1 und 2 ist ein erstes Ausf uhrungsbeispiel 
einer Verbindereinrichtung 10.1 zum Verbinden eines ersten 

05 Pro-fils 26 mit einem zweiten Profil 28 dargestellt. Beide ; 
Profile 26/ 28 sind Aluminium-Strangpressprof ile, die auf ' 
jeder Auftenseite eine Nut 42 ynd zudem eine durchgehende 
Zentralausnehmung 80 in ihrer Querschnitt smitte aufweisen. 
Das zweite Profil 28 wird mit seinem Stirnendbereich an dem 

10 ersten Profil 2 6 befestigt. Hierzu wird die Verbinderein- 
richtung 10.1 in die Zentralausnehmung 80 des zweiten 
Profils 28 eingefuhrt. 

Die Verbindereinrichtung 10.1 besitzt einen Verbinderbolzen 
15 12.1 mit einem zylindrischen Schaft 40, an dessen vorderen 
Stirnendbereich eine Kopfkontur 14.1 angeformt ist, die als 
Hammerkopf ausgebildet ist. Die Kopfkontur 14.1 ist dabei so 
gestaltet, dass sie hintergreif end in die Nut 42 eingefuhrt 
werden kann . An dem der Kopfkontur 14.1 gegenuberliegenden 
20 Stirnendbereich des Schaftes 40 ist ein Gegenrast element 46 
mit einem umlaufenden Vorsprung angeformt. Weiterhin weist 
der Schaft 4 0 noch eine kegelformige Ausnehmung 66 (Senk- 
bohrung) auf . 

25 An dem Gegenrastelement 4 6 ist ein entsprechendes Rast- 
element 44 verrastet, das Bestandteil eines stufenformig 
zylindrischen Verlangerungselement s 30.1 mit einem ersten 
Bereich 70 mit einem Durchmesser Dl und einem daran 
anschliefienden zweiten Bereich 72 mit einem Durchmesser D2 

30 ist . 

An dem dem Rastelement 44 gegenuberliegenden Endbereich des 
. Verlangerungselementes 30.1 ist ein Endanschlag 32 an- 
geformt. Auf dem zweiten Bereich 72 ist gleitend eine Buchse 
35 34 angeordnet, deren Aufiendurchmesser so ausgebildet ist, 
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dass die Buchse 34 klemmend in der Zentralausnehmung 80 des 
zweiten Profils 28 anordenbar ist. Zwischen der Buchse 34 
und dem Rastelement 44 ist im ersten Bereich 70 ein den 
ersten Bereich 70 umgebendes Federelement 36, narnlich eine 

05 Schraubenf eder, angeordnet, die sich einerseits gegen das 
Rastelement 4 4 und andererseits gegen die Buchse 34 ab- 
stutzt. Da der Durchmesser Dl des ersten Bereichs 70 grdfier 
ist als der Durchmesser D2 des zweiten Bereichs 72, ist bei; 
Obergang zwischen den beiden Bereichen 70, 72 eine Arischlag 

10 flache 50 fur die Buchse 34 vorhanden. Den gegenuberliegen- 
den Anschlag fur die Buchse 34 bildet der an den zweiten 
Bereich 72 arigeformte Endanschlag 32. 

Aufgrund der gewahlten Geometrie kann somit die Buchse 34 u 
15 das Maft V entgegen der Wirkung der Schraubenf eder 36 elas- 
tisch federnd verschoben werden. Umgekehrt bedeutet dies, 
dass im Montagefall, wenn der Verbinderbolzen 12.1 mit dem 
Verlangerungselement 30.1 in die Zentralausnehmung 80 ein- 
gesetzt ist, fur die Kopfkontur 14.1 ein elastisch nach- 
20 giebiges Fugespiel in Richtung der Langsachse der Zentral- 
ausnehmung 80 vorhanden ist, so dass das Einfadeln der 
Kopfkontur 14 . 1 in die Nut 42 in einfacher Art und Weise 
vorgenommen werden kann. 

25 Zum Herstellen der Verbindung zwischen dem ersten Profil 26 
und dem zweiten Profil 28 wird wahrend der Montage wie folg 
vorgegangen . 

Zunachst wird in das zweite Profil 28 senkrecht zur Zentral 
30 ausnehmung 80 eine Bohrung 62 gebohrt . In diese Bohrung 62 
wird eine Verbinderhiilse 16 mit Innengewinde 20 eingeftihrt. 
Die Verbinderhiilse 16 hat hierbei senkrecht zu ihrer Langs- 
achse eine Bolzenausnehmung 22, die bei in die Bohrung 62 
eingef uhrter Verbinderhulse 16 mil der ZenLralausnehmung OC 

35 zur Deckung gebracht wird. Nach .dem Einfuhren der Verbinder 
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hulse 16 wird der Verbinderbolzen 12.1 mit auf gesteckten 
Verlangerungselement 30.1, Buchse 34 und Federelement 36 in 
die Zentralausnehmung 80 und durch die Bolzenausnehmung 22 
der Verbinderhulse 16 hindurchgef uhrt . Durch die klemmende 
05 Wirkung der Buchse 34 in Verbindung mit dem Federelement 36 
ist eine gewisse Fixierung des Verbinderbolzehs 12.1 gege- « 
ben, wobei jedoch gleichzeitig ein ausreichendes Montage- 
spiel zum Einfadeln der Kopfkontur 14.1 in die Nut 42 zur 
Verfugung steht. Nachdem die Kopfkontur 14.1 in die Nut 42 
10 des ersten Profils 26 eingefadelt ist, wird in die Ver- 

binderhiilse 16 ein Gewindestift 18 mit Auftengewinde 24 ein- 
geschraubt, der eine Kegelspitze 64 aufweist, die mit zu- 
nehmerider Einschraubung an die Kegelwandung der Ausnehmuhg 
66 des Schaftes 40 des Verbinderbolzens 12.1 druckt . Die 
15 Langsachse 78 des Gewindestif tes 18 ist urn das Mali A ver- 

setzt zur Spitze der kegelf oxmigen Ausnehmung 66 des Schaf- 
tes 40 angeordnet . Dies bewirkt, dass der St irnendbereich 64 
als Kegelspitze beim Einschrauben des Gewindestif tes 18 an 
die hintere Anlageflache der kegelf ormigen Ausnehmung 66 
20 druckt, wird der Verbinderbolzen 12.1 in Richtung des 

zweiten Profils 28 gepresst, wodurch die Kopfkontur 14.1 die 
Innenflankeri der Nut 42 des ersten Profils 26 pressend 
hintergreift . Dadurch wird eine zuverlassige Verbindung des 
zweiten Profils 28 mit dem ersten Profil 26 gewahrleistet . ' 

25 

Das Ausfuhrungsbeispiel gemaii Fig. 3 zeigt eine weitere 
Variante einer Verbindereinrichtung 10.2, bei der ein Ver- 
langerungselement 30.2 verwendet wird, das als Einschlag- 
stift ausgebildet ist, der in eine an dem Schaft 40 des 

30 Verbinderbolzens 12.2 vorhandene Ausnehmung 76 einschlagbar 
ist. Ansonsten ist bei dem Verlangerungselement 30.2 eben- 
falls eine Buchse 34 und eine Schraubenf eder 36 vorhanden. 
Sobald das Verlangerungselement 30.2 eingeschla'gen ist, ist 
eine unlosbare Verbindung mit dem Schaft .40 des Verbinder- 

35 bolzens 12.2 hergestellt. Wahrend der Montage ist somit 

-1 
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lediglich ein Teil in die Zentralausnehmung 80 des zweiten 
Profils 28 einzufiihren. Der letztendlich kraf tiibertragende 
Anschluss wird auch hier durch die oben beschriebene 
Verbinderhtilse 16 mit eingeschraubtem Gewindestift 18 
05 gewahrleistet . 

Fig, 4 zeigt im Detail einen Querschnitt durch eine Aus- 
fuhrungsform der Buchse 34 , die eine zweilippige Umfangs- 
kontur aufweist, einen Schlitz 60 besitzt und in deren 
10 Seitenwandung ein Sprengring 74 eingelegt ist. Die innere 
Ausnehmung der Buchse 34 kann beispielsweise durch eine 
Gleitbundbuchse gebildet sein. 



15 



20 



25 
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30 
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ANSPRUCHE 



01) Verbindereinrichtung (10.1, 10.2) zum Verbinden eines 
05 ersten. Profils (26) mit der Stirnseite eines zweiten 

Profils (28) , das eine Zentralausnehmung (80) aufweist, 
mit 

- einem Verbinderbolzen (12.1, 12.2) mit einem Schaft , 
(40) . und einer Endkontur (14), wobei der Schaft (40) des 

10 Verbinderbolzens (12.1, 12.2) in der Zentralausnehmung 

(80) des zweiten Profils (28) anordenbar und fixierbar 
ist, und die Endkontur (14) in montiertem Zustand der 
Verbindereinrichtung eine Ausnehmung, insbesondere Nut 
(4?), in dem ersten Profil (26) klemmend hintergreift , 
15 dadurch gekennzeichnet, dass 

- an den Verbinderbolzen (12.1, 12.2) an der der End- 
kontur (14) gegenuberliegenden Stirnseite ein Verlange- 
rungselement (30.1, 30.2) mit einem Endanschlag (32) 
anschlieftt, 

20 - das Verlangerungselement (30.1, 30.2) gleitend in eine: 

Buchse (34) gelagert ist, die klemmend in die Zentral- 
ausnehmung (80) des zweiten Profils (28) fixierbar ist, 
und 

- zwischen der Buchse (34) und dem Verbinderbolzen (12.1 
25 12.2) ein elastisches Element (36) vorhanden ist, das ap 

die Gleitbuchse (34) und den Verbinderbolzen (12.1, 12.2 
direkt Oder indirekt einwirkt. 



02) Verbindereinrichtung nach Anspruch 1, 
30 dadurch geken n z e i c h n e t, dass 

- das elastische Element (34) als Federelement , ■ 
insbesondere als das Verlangerungselement (30.1, 30.2) 
bereichsweise umgebende Spiralfeder, ausgebildet ist. 



35 
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03) Verbindereinrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
- das Verlangerungselement einstuckig mit dem 
Verbinderbolzen verbunden ist . 



04) Verbindereinrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, i 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- das Verlangerungselement (30.2) als Einschlagelement , 
insbesondere Kerbnagel, Einschlagst if t oder Randelstift, 

10 ausgebildet ist. 

05) Verbindereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- das Verlangerungselement (30.1) losbar an dem 
15 Verbinderbolzen (12.1) angeschlossen ist . 

06) Verbindereinrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- das Verlangerungselement (30.1) zum losbaren Anschluss 
20 an den Verbinderbolzen (12.1) ein Rastelement (44) und 

der Verbinderbolzen (12.1) ein entsprechendes Gegenrast- 
element (4 6) aufweist. 

07) Verbindereinrichtung nach. einem oder mehreren der 
25 vorstehe.nden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- das Verlangerungselement als Kunststof f-Sprit zteil 
ausgebildet ist. 

30 08) Verbindereinrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Buchse (34) einen radialen Schlitz (60) aufweist. 



35 
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05 



09) Verbindereinrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
- die in der Wandung der Zentralausnehmung (80) des 
zweiten Profils (28) anliegende AuBenkontur der Buchse 
(34) zweilippig ausgebildet ist. 



10) Verbindereinrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche 1 bis 8, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass 

- die in der Wandung der Zentralausnehmung des zweiten 
Profils anliegende AuBenkontur der Buchse teilkreisf ormig 
mit konvexer Krummung ausgebildet ist. 

15 11) Verbindereinrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Buchse eine Gleitbundbuchse aufweist. 
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12) Verbindereinrichtung nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- das der Schaft (48) der Verlangerungseinheit (30.1, 
30.2) einen Anschlag (50) fur die Buchse <34) aufweist 

13) Verbindereinrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- in der Wandung der Buchse (34) ein Sprengring (56) 
eingelegt ist. 
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14) Verbindereinrichtung nach einem Oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Kopfkontur (14,2) des Verbinderbolzens (12.2) als 

Kreisquerschnittskopf ausgebildet ist, dessen zum Schaft 

(40) weisender umlaufender Stirnrand eine Ringschneide 

(54) aufweist . • 



15) Verbindereinrichtung nach einem oder mehreren der 
10 vorstehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
- eine Verbinderhulse (16) mit Innengewinde (20) vor- 
handen ist, die in eine senkrecht zur Langsrichtung des 
zweiten Profils (28) vorhandene Bohrung (62) einbringbar 
15 ist, die eine Bolzenausnehmung (22) aufweist, derart, 

dass die Verbindereinrichtung (10.1, 10.2) bei in die 
Bohrung (62) eingesetzter Verbinderhulse (16) durch die 
Bolzenausnehmung (22) schiebbar ist und in deren Innen- 
gewinde (20) ein Gewindestift (18) mit entsprechendem 
20 Auflengewinde (24) eindrehbar ist, der zumindest bereichs 

weise f ormschlussig mit seinem Stirnendbereich (64) in 
eine am Schaft (40) des Verbinderbolzens (12.1, 12.2) 
vorhandene Kontur (66) einschraubbar ist, wodurch eine 
Verklemmung der Endkontur (14.1, 14.2) des Verbinder- 
25 bolzens (12.1, 12.2) in der Ausnehmung (42) des ersten 

Profils (26) erfolgt. 
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